附件一

川理工政采询（2015）02号

四川理工学院

询价采购文件

一、总则

1、符合《政府采购法》第二十二条规定的供应商可参加本次项目的询价采购。

2、采购项目要求

采购货物内容及技术参数详见附件二“服装缝纫设备采购内容及要求”。

3、标书递交截止期和递交地点：2015年11月27日下午3:00，自贡市汇兴路学院街180号四川理工学院第三实验楼2-210室。

4、递交方式：供应商现场递交标书。

5、开标方式：标书递交截止期到后，当场开标。标书过时提交、报价模糊不明或有涂改痕迹者其投标可能存在被拒绝的风险。 
6、开标时间：2015年11月27日下午3:00。
7、最高限价：本项目最高限价为￥99650.00元。响应人报价不得高于最高限价，否则视为无效响应。
二、投标文件

公司进场投标时需提供投标文件壹份（注明项目名称），内容包括：

1、资质文件，内容包括：

1.1供应商全称、性质、地址、电话、传真、邮编、开户行、帐号等；

1.2投标企业营业执照及税务登记证复印件（加盖鲜章）；

1.3经法人签名和盖章的授权委托书及被授权人的身份证明；

1.4投标人须提供数控设备维修、调试方面的技术支持证明材料（加盖鲜章）。
注：上述资格文件必须完整提供，且与投标单位一致。

2、经法人签字并盖章（公章）的投标书；

3、提供证明投标方实力及业绩的相关文件；

4、投标货物数量、价格及性能表（表内如不能详细描述产品的性能可另附技术文件）；

5、售后服务承诺（质保期等内容）；

6、项目完成时间；

7、其他说明。
二、标书评定

1、投标资料必须真实有效，凡提供虚假材料者将取消其投标资格，并依法追究责任。

2、投标文件密封加盖公章递交，否则将视为无效投标。

3、评定原则：投标人应在投标文件中一次报出不得更改的报价。供应商所投货物满足询价采购文件规定要求的条件下，最低有效报价中标。

三、合同

1、中标人应根据评审结果成交后三十日内按照采购文件确定的事项与采购人签订合同，否则，视其自动放弃中标。 

2、履约保证金：中标人在与采购人签订合同前，须向采购人缴纳合同总金额的5%作为合同履约保证金后方能与采购人签订合同。本履约保证金自合同内全部货物验收合格之日起自动全额转为质量保证金，保证期限为一年，期满后如无质量问题，采购人于两周内全额退还中标人，否则退款时间顺延（退还方式：银行转账、无息）。
3、合同一式四份，双方签订后中标人执一份、采购人执三份。 

4、中标人负责在合同签订后，将货物免费送达采购人单位内指定地点并完成安装调试及培训工作，且配合采购人验收。 

5、售后服务（基本要求）
5.1本项目内所有产品全免费质保期为至少一年以上，质保期的起始日期为货物在最终用户现场验收合格之日起开始计算。
5.2免费上门安装调试，现场操作培训，培训包括仪器设备的基本原理、操作及一般仪器设备维护保养知识。
5.3质保期内中标人负责对设备免费保修和更换损坏的零部件(耗材和人为原因造成损坏除外)，每年免费巡回保养仪器二次，如果仪器出现故障，收到采购人通知后，中标人在1小时内作出响应，8－72小时内工程师到现场解决。
5.4质保期外中标人继续提供优质服务，终身免收差旅费（包括机票，住宿，交通费等）和人工服务费，如需更换零配件和购买附件，将按成本价提供。
6、付款方式：全部货物在采购人单位内指定地点安装调试完成并经验收合格后，由采购人凭中标人出具的正式全额发票于两周内一次性付清合同全额货款（支付方式：银行转账）。 

7、项目完成时间：合同签订后20天内（如有异议双方再行协商）。 
8、验收标准、方法

货物安装调试完成后，用户试用十五天，若无质量或操作上的问题则由采购人按合同内的货物名称、规格型号、数量、外观、技术指标以及其它约定的技术要求进行验收；若在试用期内发现质量问题，中标人应在一个月内免费更换为合格的货物。
9、专利权

中标人应保证采购人在使用相应货物或其任何一部分时，免受第三方提出的侵犯其专利权、商标权或工业设计权的起诉。 
10、违约责任

如中标人向采购人提供虚假伪劣产品或存在严重质量问题的产品，采购人有权要求更换、退货直至向中标人索赔双倍经济损失。
四、其他 

1、参加本次项目的供应商若违犯《政府采购法》、《政府采购货物和服务招标投标管理办法》等相关法规规定，将依法追究其法律责任。 

2、如中标人向采购人提供虚假伪劣产品或存在严重质量问题的产品，采购人有权要求更换、退货直至向中标人索赔双倍经济损失。
四川理工学院

国有资产与实验室管理处

                                    2015年11月19日
附件二  

“服装缝纫设备”采购内容要求
	序号
	产品名称
	品牌范围
	技术参数
	数量
	单位

	1
	工业平缝机
	日本重机DDL-8700、
日本兄弟S-1000A-3A、
川田牌JT 9800。
	一、日本重机平缝机DDL-8700

1、最高缝制：5500转/分钟；                  

2、最大针距长度：5mm；                                                 3、压脚提升量：膝动13mm；                        4、用途：中厚料                              5、使用机针：DB×1 (#14) #9～#18,134 (Nm90)

二、日本兄弟平缝机S-1000A-3A

1.自动供油，
2. 最大缝纫针码5MM，
3.包边宽度：1.5 MM-7.0MM, 

4.针杆行程31MM，
5.抬压脚高度最大6.0MM ，膝动13MM

6.最高转数4000转  

三、川田牌平缝机JT 9800         

1.自动供油，
2. 最大缝纫针码0-4.2MM，
3.包边宽度：1.5 MM-7.0MM, 

4.针杆行程31MM

5.抬压脚高度最大6.0MM ，膝动13MM

6.最高转数5500转
注：投标时须提供制造厂商项目授权书及售后服务承诺书原件并加盖鲜章。
	9
	台

	2
	工业电脑平缝机
	日本重机DDL-8100B-7、
日本兄弟S-7100A-3A、
杰克A4。

	1、 日本重机电脑平缝机DDL-8100B-7              

1.有油中厚料直驱电脑平缝机 ；
2.针杆行程：35mm；
3.多功能操作面板：具有自动倒回缝、定针缝、多边缝、重叠缝等功能；
4.最高缝制速度：4,000sti/min；
5.最大缝迹长度：5mm；
6.最大压脚上升量： 手动5.5mm;膝动13mm；
7.旋梭： 自动供油全回转旋梭；
8.带自动圆刀切线装置、自动倒缝；
9.驱动方式：头部内藏式直接驱动，电机450W；
10.消耗电力：220VA。
二、日本兄弟电脑平缝机S-7100A-3A     

1.最大缝纫针码5MM                                      2.最高转数4000转，
3.挑线杆行程57.9MM，
4.针杆行程30MM，
5.抬压脚高度13MM

6.伺服马达
三、杰克电脑平缝机A4        

1.针迹长度5MM                                      2.最高转数5000转，
3.挑线杆行程57.9MM，
4.抬压脚高度5-13MM，
5.全球首创 起缝自动抬压脚
6.科学设计 厚薄通吃，
7.超能USB接口，语音提示 一键直达
8.自由设置 一键还原
注：投标时须提供制造厂商项目授权书及售后服务承诺书原件并加盖鲜章。
	12
	台

	3
	高速平台式绷缝机
	杰克JK-8569ADI-01GB、
日本重机MF7523、
川田牌JT888-01CB。
	一、杰克绷缝机JK-8569ADI-01GB

1.直驱式，打线凸轮外移；                                 2.针数：3；                               

3.线数：5；                             

4.针迹宽度：4.5mm；                        

5.针间距：5.6/6.4；                       

6.差动比：0.6-1.3；                        

7. 压脚抬升量：5mm；                        

8. 转速：6000转/分钟。       

二、日本重机绷缝机MF7523

1..针数：3；                                

2..线数：5；                                

3.针迹宽度：4.5mm；                        

4.针间距：5.6/6.4；                        

5.差动比：0.6-1.3；                        

6.压脚抬升量：5mm；                         

7.转速：6000转/分钟。      

三、川田牌绷缝机JT888-01CB

1.针间距：2.4-6.4mm

2.包边宽度：4.5cm

3.差动比：0.6-1.3

4.压脚抬升量：5-6.3mm

5.转速：6000转/分钟
	2
	台

	4
	锁眼机
	杰克JK-T781D、
日本重机LBH-780、
川田牌JT781。
	一、杰克平头锁眼机JK-T781D 

1.机电一体化设计，低噪音无漏油的直驱电机，内置LED灯，同步带优化设计，调节简单；                         

2.侧切刀功能：1/4′′-3/4′′（6.4-19）；  

3.压脚抬升量：12mm；                        

4.锁眼尺寸：22X（2.5-4）；                 

5.套结宽幅：0.2-2.5mm；                          6.转速：3600转/分钟。
二、日本重机平头锁眼机LBH-780

1.最高缝制速度
3,600sti/min

2.压脚抬升量：最大12mm

3.针数:54~345（齿轮交换装置）
4.钮孔长度:6.4～38.1mm

5.使用针:DP×5 #11J, 134 Nm75

三、川田牌平头锁眼机JT781

1.侧切刀：6.4-19，
2.压脚抬升量：12mm，
3.锁眼尺寸：22*（2.5-4），
4.转速：3600转/分钟
	1
	台

	5
	钉扣机
	杰克JK-T1377D、
日本重机MB-1377、
川田牌JT377。

	一、杰克钉扣机JK-T1377D 

1.线数：1；                                   2.纽扣宽度：10-28mm；                      

3.纽孔尺寸：X：2.5-6.5mm，Y：0,2.5-6.5mm；
4.压脚抬升量：9mm；                        

5.转速：1500转/分钟。
二、日本重机钉扣机MB-1377

1.带快速切换功能，防止脱线机能设为标准装备，使缝制效果更结实，更完美。
2.最快缝制速度：1500sti/min。
3.针数：8、16、32，
4.送布量（横向）：2.5-6.5mm，纵向：0-4.5mm，可使用的纽扣：圆形平扣（2孔，4孔），
5.柄扣寸：10-28mm，
6.纽扣厚度：1.8-3.5mm，
7.使用机针：TQ*1 16#

三、川田牌钉扣机JT377

1.线数：1；
2.纽扣直径：10-28mm，
3.纽扣孔距：X（2.5-6.5mm）Y（2.5-6.5mm）
4.压脚抬升量：＞9mm

5.转速：1500转/分钟
	1
	台


